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Skydda era processer
mot explosioner

Atexon® automatiska gnistdetekterings- och slackningssystem
frén IEP Technologies reagerar snabbare dn en explosion.




Anténdliga damm- och luftféreningar férekommer ofta i pneu-
matiska och mekaniska 6verférings- och transportsystem dar
fasta material hanteras, exempelvis dammuppsamlingssystem.
Karl som tar emot detta material riskerar dammexplosioner.
Antdandningskallor som genereras i andra processteg kan 6ver-
foras till uppsamlingsutrymmena via transportkanaler, -rannor
eller -band, dar explosionsbendgna forhallanden kan férekom-
ma.

En dammexplosion kan generera &vertrycksnivaer pd upp
till 10 bar om explosionen inte bekdmpas eller formildras. Ett sa
pass hogt dvertryck kan medfora att filter och dammkarl brister,
och detta innebar sakerhetsfaror for personal som arbetar i nar-
heten av utrustningen.

Alla typer av organiskt damm, dvs. damm som innehdller kol
vars partikelstorlek ar mindre @n 0,5 mm, kan orsaka explosioner.

Bestdndsdelar som férorsakar en dammexplosion:

- Anténdlig damm- och luftférening i ett slutet utrymme
- Syre férekommer i omgivningen
- Enantandningskalla (t.ex. gnista, gléd, statisk elektricitet)

Egenskaper hos en dammexplosion:

- Enflamfront vars framfart kan uppna ljudets hastighet

« Kan orsaka tryckvagor pa upp till 10 bar

« Om den initiala explosionens tryckvdg inte mildras eller
hindras kan den rora upp mer damm i luften, och om det-
ta damm antédnds kan en sekundar och mer férodande
explosion intraffa.

Varfér exploderar damm?

Nar en luft- och dammférening antands brinner den mycket
snabbt pd grund av dammolnets stora ytarea. Till foljd av det-
ta frigors en stor mangd energi. Temperaturen stiger till cirka 1
800 °C, och om explosionen intréffar i ett slutet utrymme kan
den fororsaka hoga trycknivder enligt Charles lag om termo-
dynamik. Trycket tranger ut genom det slutna utrymmets sva-
gaste punkt och medfér ofta att en annu farligare sekundar
explosion intraffar.

Klabb, brandyta pa
0,3m?

Klabb sagad i kuber om 1 cm,
brandyta pd 5,4 m?

Klabb slipad till damm,
brandyta pé 1080 m?
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Atexon® gnistdetekterings- och sldckningssystem fran IEP Technologies ar utformade for att skydda industriprocesser mot explosi-
oner genom att férhindra att antdndningskallor, exempelvis glédande material, nar skyddad utrustning. Systemet detekterar gnis-
tor och slacker dem automatiskt utan att produktionsprocessen stors eller avbryts. Endast en liten méngd sldckmedel (cirka fem
liter) anvands och skadar darmed inte filter eller andra produktionsmaskiner. Nar antandningskéllan har bekdmpats atergar systemet
automatiskt till normal funktion, varpa det ar redo att sldcka eventuella nya antandningskallor.

Sa hdr fungerar Atexon® gnistdetekteringssystem

1. Gnistdetektorernas reaktionstid ar endast nagra fa millisekunder.

2. Slackningsenheten slacker detekterade antandningskéllor med en mycket liten mangd vatten.

3. Signalroutern styr och dvervakar slackningsforloppet.

4. Kontrollpanelen dvervakar systemets status.

5. Signalroutern avger larm via en larmsiren och ett stroboskop.

6. Flaktstyrenheten stoppar flaktarna i handelse av dverhettning eller gnistregn.

7. Den overhettningsavkannande kabeln dvervakar temperaturen i motorns kylflansar, flaktens lager samt i flaktens omgivning.
8. Styrenheten for tryckforstarkning dvervakar vattenpumpen och varmesparningskablarna.

9. Stationen for tryckforstarkning ser till att slackvattnet tillférs med ratt pumpningstryck samt att inga luftfickor bildas i vattnet.

Slackningsenheterna kan monteras i kalla miljéer utomhus
tack vare Atexon® varmesparningssystem.

Monteringsprincip for Atexon® gnistdetekterings- och sldickningssystem
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Atexon® VR18Z-kontrollpanel - effektivt
skydd for stora industriprocesser

VR18Z dr ett av de mest mangsidiga gnistdetekterings- och slackningssystemen pd
marknaden. Det &r enkelt och bekvamt att styra tack vare ett anvandarvénligt grans-
snitt, en stor LCD-skarm och ett Ethernet-baserat fjarrgranssnitt. Systemet &r utrustat
med ett minne som har kapacitet att lagra de 10 000 senaste slackningsatgarderna.
En unik busstruktur utvecklad av Atexon® reducerar kabeldragnings- och installations-
kostnaderna avsevart.

Mdngsidigt brandskydd

VR18Z-kontrollpanelen har 18 skyddszoner, vilket innebdr 1dga systemexpansionskost-
nader. Systemet har stod for upp till 18 skyddszoner, 54 gnistdetektorer, sex stationer
for tryckforstarkning samt anslutningar fér en rad olika sensorer som detekterar gas,
ldgor och vdrme i syfte att skydda olika typer av industriprocesser. Bland de valba-
ra funktionerna ingar en GSM-fiarranslutning for larm- och felmeddelanden samt en
FASU-modul som har kapacitet att skicka detaljerade driftdata fran slackningssystemen
till anldggningens automatiseringssystem.

Styrenhet for tryckforstdarkning

Styrenheten for tryckforstarkning &r avsedd att styra slackvattnets tillférselstryck for att
tillgodose olika typer av utmanande férhallanden och miljder. Ett integrerat varme-
sparningsalternativ ger kostnadseffektiv uppvarmning av vattenledningar i kalla miljo-
er utan att ytterligare termostater eller elektriska ingangar behéver installeras.

Anslutningar fér en rad olika sensorer

Avkanning av bade ldga och hoga slackvattennivaer

Dubbel verifiering av extern temperatur hos varmespdarningsfunktioner
Overvakning av torrkérning och vattenpumpens drifttid

Overvakning av vattenflode

Styrning av lackageskyddsventil

Flaktstyrenhet

Fléktstyrenheten kan konfigureras att stoppa produktionsprocessen nar ett larm utlo-
ses. Larmgransvarden stalls enkelt in via VR18Z-kontrollpanelens granssnitt. En flaktsty-
renhet kan overvaka upp till sex olika fléktar eller andra produktionsmaskiner. Upp till
tre fldktstyrenheter kan anslutas till varje VR18Z-kontrollpanel.

Integrerad 6verhettningsdetektion ger utékad brandsdkerhet

Integrerade anslutningar for dverhettningssensorer finns i flaktstyrenheten och dessa
kan anvandas for att dvervaka temperaturen hos flaktar och andra eldrivna enheter.
Overhettningskabeln &r vanligtvis 3 till 4 meter ldng och kdnner av temperaturdk-
ningar i motorns kylflansar, fliktens omgivning och flaktens lager. Flaktens omfattan-
de tackning ger ett robust éverhettningsskydd och méjliggdr snabb avstangning vid
fel. Mer dn 50 procent av alla brander inom traindustrin orsakas av 6verhettade fldktar.



Avancerad gnistdetekteringsteknik

V300EX-gnistdetektorn har ett 180-gradigt synfdlt som ger tillforlitlig detektion av
antandningskallor i materialfldden som fardas vid hoga hastigheter, helt utan doda
vinklar. V300EX-gnistdetektorn ar ett utmarkt val for exempelvis varme- och kraftverk.

Bredbandig detektionsteknik

All elektromagnetisk strdlning som alstras i malprocessen maste beaktas nar syftet ar
att detektera antandningskallor pa ett sd effektivt satt som majligt. Synligt ljus och ndra
infrardd stralning (600-1 300 nm) kan trdnga genom kompakta materialfloden och
reflekteras dven latt fran andra ytor. Heta partiklar (300-550 °C) kan emellertid endast
detekteras i vagldngder som é&r langre dn 1,5 um, dvs. via infraréd stralning. Atexon®
V300EX har ett mycket brett avkanningsspektrum som innebadr att detektorn kan &ver-
vaka bdda dessa vadglangder samtidigt inom dess 180-gradiga synfalt. Detta gor den till
en toppresterande enhet vad géller att detektera bade gnistor och heta partiklar.

Funktioner

« 180-gradigt synfalt

- Detekterar gnistor som avger synligt ljus

- Detekterar heta partiklar (>300 °C) som avger infrarott ljus

« Snabb installation utan behov av svetsning i de allra flesta tillampningar
- Plan och valskyddad linskonstruktion

«  Hog motstandskraft mot nétning

« Holje av rostfritt stal (AISI 316L)

Produktmodeller

+ V300EX for ATEX-zonerna 20/-

« V300EX PT for ATEX-zonerna 20/21

« V300EX HT for utrymmen med hoga temperaturer sasom rokkanaler
V300EX:s synfdlt har inga dodd - VF300EX for utrymmen som kraver dagsljusfiltrering

vinklar - Aven specialbyggda modeller finns att tillga, t.ex.

en modell med kretsslinga pd 4-20 mA

Installationsutrustning

« Snabbmonteringsadapter (ingen svetsning kravs)
- Monteringsadapter med luftreningsfunktion
- Raka och vinklade ATEX-godkanda sensorkablar

En vanlig gnistdetektor

Tekniska specifikationer

Typ V300EX ‘ VF300EX V300EXHT VS300EX
Matt (BxHxD) 68 x68x80mm 68 x68x250 mm

Vikt 450-540¢ 800g
Detektionsomrdden VIS/NIR/IR* ‘ IR VIS/NIR/IR VIS/NIR
Detekterar Gnistor, lagor, gléd och heta partiklar (>300 °C) Gnistor, lagor ... >600 °C
Synfiilt 180°x 45°

ATEX-klass 20/~ (20/21, V300EX PT) ‘ -/~

Material i hélje Framsida AlSI 316L, baksida férnicklad aluminium

Linshojd Max. 2,5 mm, lins skyddas av kdpa med ldg RST

Skyddsklass P65

Drifttemperaturintervall -40 till +70 °C -40till +130 °C -40 till +200 °C
Luftfuktighet (icke-kondenserande) Max. 0-90 % relativ luftfuktighet

*Synligt ljus, ndra infrarod stralning och infrardd stralning
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VMRZ200EX dr virldens minsta gnistdetektor och dr sarskilt utformad
for att skydda dammutsugningssystem.

Dammutsugningskanaler dr ofta placerade i sma utrymmen och/eller néra vdggar.
VMR200EX &r en mycket liten detektor som kan installeras i sma utrymmen, och tack
vare sin storlek dr den kapabel att motstd vibrationer. Detektorn har en integrerad
testlampa som anvands for att testa enhetens elektriska funktioner och linsens klarhet
hos motsatt detektorpar. Testerna utfors via gnistdetekteringssystemets kontrollpanel.
Detta innebdr en betydande forbattring av systemets tillforlitlighet eftersom
gnistdetektorlinsens klarhet vanligen endast kan kontrolleras manuellt, vilket i regel
kraver att en atkomstplattform installeras.

ATEX-godkénd

Linssidan hos VMR200EX &r godkand fér ATEX-zon 20 och for temperaturer ned till -40
°C. ATEX-certifieringen ingdr utan extra kostnad i var standardleverans.

VRM200EX-gnistdetektor — tekniska specifikationer

Matt (BxHxD) 48x48x48 mm

Vikt 2009
Detektionsomrdden VIS-NIR

Detekterar Gnistor och gléd
Synfdlt >100°

ATEX-godkdnd 20/-

Material i hélje Rostfritt stal (AISI 316L)
Linshojd Ytniva

Skyddsklass P65
Drifttemperaturintervall -40'till +55 °C
Luftfuktighet (icke-kondenserande) Max. 0-93 % relativ luftfuktighet

Sdrskilda tillémpningsomrdaden

Tack vare enheternas storlek, hoga kanslighet och mangsidiga anslutningsméjligheter
kan gnistdetektorerna i VMR200EX-serien anvandas inom specialomraden, exempelvis
som skydd mot backslagsbrand i inloppsgrenréret pd gasmotorer.

Elanslutningsdon
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Monteringsadapter
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Luftreningssystem

De hogkvalitativa Atexon® 3IR- och UV-/IR-flamdetektorerna har hég immunitet mot
solljus samt ljus som uppstar vid bagsvetsning och andra processer, vilket gor dem
lampliga for skydd av specialmaskiner och branslestationer. Flamdetektorerna kan
integreras i ett Atexon® gnistdetekterings- och slackningssystem som &r utrustat med
reservbatteri.

RFD-3000X 3IR-flamdetektorer - tekniska specifikationer

Matt (BxHxD)

Vikt

Detektionsomrdden
Synfdlt
Detektionsavstdnd
Detektionskdnslighet
Reaktionstid vid detektion
Larmanslutningar
Certifieringar

Material i holje
Skyddsklass
Drifttemperaturintervall
Luftfuktighet (icke-kondenserande)
Flamsimulator

134x117x110mm

3,5kg

3IR-omraden (3IR)

90°

60 m fér en n-heptanlédga (0,3 m?
Justerbar

Justerbar: 3-12 sekunder

Reld och Modbus

FM 3260, Exd IIB + H2 T6, IECEx
Rostfritt stal (AISI 316L)

P67

-40till +75 °C

Max. 0-95 % relativ luftfuktighet
TL305

RFD-2000X UV-/IR-flamdetektorer - tekniska specifikationer

Matt (BxHxD)

Vikt

Detektionsomraden
Synfalt
Detektionsavstdnd
Detektionskdnslighet
Reaktionstid vid detektion
Larmanslutningar
Certifieringar

Material i hélje
Skyddsklass
Drifttemperaturintervall
Luftfuktighet (icke-kondenserande)
Flamsimulator

Vridbart ben Solskydd

134x117x120mm

3,4kg

UV/IR

90°

30 m féren n-heptanléga (0,3 m?
Justerbar

Justerbar: 3-12 sekunder

Reld och Modbus

FM 3260, Exd IIB + H2 T6, IECEx
Rostfritt stal (AISI 316L)

P67

-40till +75 °C

Max. 0-95 % relativ luftfuktighet
TL205

Flamsimulator



AS181 slédckningsenhet

AS182 sldckningsenhet

Utrustning
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Isoleringsmantel till sléickningsenhet
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Atexon® sldckningsenheter dr sarskilt utformade for att anvdndas
i pneumatiska transportkanalsystem ddr luftflodeshastigheten
kan uppnd 40 m/sek

Multifunktionell sensorteknik okar tillforlitligheten

AS181- och AS182-sldckningsenheterna fran Atexon® ar utrustade med snabb-
verkande magnetventiler, filter, elektronisk dvervakning av kulventilens lage, flo-
desovervakning och realtidsévervakning av slackvattnets temperatur. Den inte-
grerade vattentemperaturévervakningen ar sarskilt fordelaktig i utomhusinstalla-
tioner. Funktionen verifierar rérisoleringens och varmesparningskablarnas effekti-
vitet under komponenternas fullstandiga livslangd.

Vilja en sldckningsenhet

Kanaldiameter Typ av sldckningsenhet
<500mm AS181

501-750 mm AS182

750-1000 mm AS181+AS182
1000-1 150 mm 2xAS182
1200-1600 mm 4xAS182

Vilja vattenmunstycke

| pneumatiska transportkanaler rekommenderar Atexon® lackagesdkra och sjalv-
rengdrande vattenmunstycken med halkona. Inlopps- och utloppsrannor pa
trdg- och béltesdrivna transportband bor utrustas med helkoniga vattenmun-
stycken som ger vattnet kapacitet att trdnga genom kompakta materialfloden.

Utomhusinstallationer

Nar sldckningsenheter installeras utomhus isoleras och varms enheterna av Atex-
on® varmesparningssystem. Sldckningsenheterna dr utrustade med realtidstem-
peraturévervakning som detekterar otillrdcklig isolering, stromavbrott och strém-
bortfall som orsakas av féraldring och slitning av varmesparningskablarna.

Varmesparningsfunktionen styrs av styrenheten for tryckforstarkning som
Overvakar utomhustemperaturen via tva separata temperaturgivare. Varmespar-
ningens matarspanning évervakas och vid strombortfall eller -avbrott avges ett
larm.

OBS! Slackningsenhetens isoleringsmantel &r dven utformad for att skydda
enheten mot harda vaderférhallanden.

Monteringsadapter Specialiserade vattenmunstycken



Alternativa sldckningslosningar for processer dar vattenslédckning
inte dar lampligt

Vatten &r ett utmdrkt sldckmedel tack vare dess hoga varmekapacitet och ldtta till-
génglighet. Det finns emellertid manga industriprocesser som inte tal vatten, och dar-
for har alternativa sldcknings- och skyddsldsningar utvecklats. Atexon® gnistdetekte-
rings- och slackningssystem kan anvandas med system vars slackningsenheter nytt-
jar vattendimma, koldioxid och aerosoler samt tillsammans med snabbverkande skjut-
luckor och avledare som dirigerar om materialflodet nér risker uppstar.

Sldckning med vattendimma

« Slackningssystem med vattendimma anvander en mycket liten mangd vatten.
Detta gor att de passar for skydd av produktionsutrustning sasom hyvelmaski-
ner, pappersbearbetningsmaskiner och trapressar.

Sldckning med aerosoler
« Produktionssystem dar forpackningsmaterial tillverkas

Sléickning med koldioxid

«  Livsmedelsindustrin
« Pulverbeldggningssystem
« Maskiner

Snabbverkande avledare och skjutluckor

«  Materialflodet leds till en plats utanfor processen och antandningskéllan kan
slackas i wastegate-ventilen som finns i exempelvis pelletsverk.

Spdrrport

Spérrportar installeras uppstroms i forhdllande till dammuppsamlarens aterledning
genom vilken luft fors tillbaka in i byggnaden. Om en explosion intraffar leder sparr-
porten ldgorna och tryckvdgen till ett sdkert utrymme i syfte att skydda personalen
inne i byggnaden.

Atexon® gnistdetekterings- och slackningssystem &r godként for styrning av spérr-
portar enligt NFPA 664 (8-4). NFPA-standarderna &r officiellt erkanda i Nordamerika
och andra delar av varlden.

Alternativa l6sningar och kompletterande

enheter

)

Sldickning med koldioxid

Skjutlucka Avledare Spdrrport



TILLAMPNINGSOMRADEN

Skydda dammuppsamlingssystem

Anténdliga damm- och luftféreningar bildas ofta i dammut-
sugningssystem. Sadana blandningar kan antdndas av gnistor,
glod, heta foremal eller statisk elektricitet. Antandningskallor-
na kan genereras av skadade blad och klingor, fastkilade fram-
mande foremal, harts som ansamlas pa flaktbladen eller bristfal-
lig maskinjordning. Inom den mekaniska traféradlingsindustrin
orsakas sa manga som hélften av alla brander av 6verhettade
maskiner, till féljd av felfunktion hos lager eller igensatta flakt-
kanaler.

En dammexplosion och brinnande material kan nd damm-
silor eller fardas bakat genom dterluftskanaler och in i produk-
tionsutrymmen. Brander i dammuppsamlingssystem utgor all-
varliga faror for personal och medfér ofta Idnga produktionsav-
brott.

Férebygga riskfaktorer

Ett gnistdetekterings- och slackningssystem &r utformat for att
bekdmpa gnistor och glédande material som fardas genom
utrustningskanaler. P& sa satt forebygger det risken att dessa
nar sammankopplade kanaler nedstrdms inom det skyddade
omradet. Det ar viktigt att samtliga kanaler skyddas eftersom en
antdndningskalla kan na filtret via en annan kanal dn den som
den explosiva dammf6reningen fardas genom.

Atexon® gnistdetekterings- och slackningssystem finns till-
gangligt med en integrerad &verhettningsfunktion som kénner
av temperaturékningar i samtliga flaktar pa flera olika platser.
En 6kning av temperaturen i flaktens omgivning indikerar att
en kanal dr igensatt, temperaturen i flaktens lager kan innebéra
att lagret inte fungerar som det ska och en 6verhettad elmotor
innebdr i regel att motorn &r dverbelastad eller att dess kylfunk-
tion inte fungerar ordentligt.

Gnistdetektering
Efterdetektering av gnista

Gnistsldckning

A
n
o
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Overhettningsdetektering



TILLAMPNINGSOMRADEN

Skydda hyvelmaskiner

Det finns fa utrustningar som dr lika vardefulla som hyvelma-
skiner vid sagverk och traféradlingsanldggningar. Flertalet av
maskinens manga komponenter arbetar mycket snabbt, och
rester samt andra material som kilas fast mellan de roteran-
de maskindelarna kan snabbt generera gnistor och/eller glod.
Dessutom kan felfungerande lager och Gverhettade elmotorer
orsaka ett stort antal brander.

Farebygga riskfaktorer

En skyddsldsning for hyvelmaskiner fran Atexon® bestdr av ett
sldckningssystem med vattendimma som styrs av flamdetekto-
rer vilka 6vervakar hyvelmaskinen fran tva eller tre hall. Gnistde-
tekterings- och slackningssystemet &r dven utformat for att
bekdmpa antandningskallor som detekteras i matarvalsar och
dammuppsamlingssystem.

Antdndningskdllor som kan uppsta i hyvelmaskinens
matarvalsar évervakas av gnistdetektorer (gula sym-
boler i bilden) och sldckningsenheter (bl symboler).
Syftet dr att sldcka antdndningskdllor lokalt och ddr-
med undvika att systemets sldckningsenheter med

vattendimma anvdnds i onédan.

Gnistdetektering

Gnistsldckning

Sldckning med vattendimma

3 NN~

Flamdetektering
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TILLAMPNINGSOMRADEN

Skydda pelletsverk

Pelletstillverkningsprocesser, sdsom torkning, malning och pel-
letisering av material, kan utgdra stora brandrisker. Dessa pro-
cesser genererar dessutom hograffinerat och lattantandligt
damm, vilket innebdr att starkt explosionsbenagna forhallanden
uppstar.

En hammarkvarn mal rdmaterialet till storleken som kravs for
att materialet ska kunna pelletiseras. Frammande féremal som
matas in i hammarkvarnen, exempelvis stenar eller metallbi-
tar, kan orsaka gnistor, vilka i sin tur kan férorsaka brander eller
dammexplosioner inuti ett transportsystem eller en silo ned-
stroms i processen.

Antdandningskallor kan dven uppsta i elevatorer som trans-
porterar det antdndliga materialet, exempelvis om en drivaxel ar
obalanserad och felinriktad eller om ett lager havererar.

Pelletskvarnar arbetar i regel vid en bearbetningstempera-
tur pa cirka 100 °C. Om det pressade materialet inte transporte-
ras ut ur kvarnen snabbt nog kan temperaturen emellertid sti-
ga mycket snabbt. Om antédndningskallor nar pelletsmaskinens
kylare kan luftflodet som anvands i processen tillféra en tillrdck-
lig mangd syre for att brander ska kunna uppsta.

Férebygga riskfaktorer
Atexon® gnistdetekterings- och slackningssystem ar utforma-
de for att bekdmpa riskerna som foreligger inom pelletiserings-
processens olika omraden. Vattensldckare kyler effektivt ned
antdndningskallor. Vid behov kan slackningssystemet &verva-
kas sa att samtliga sldckningsatgdrder som vidtas efter pellets-
pressningen implementeras i wastegate-ventilerna. For att und-
vika att pelletsen svaller dirigerar wastegate-ventilens avledare
materialet ut ur processen tills antdndningskallorna har slackts.
Avledaren atergar automatiskt till normalt ldge efter nagra sek-
under, varpa produktionsprocessen kan fortsatta som vanligt.
Detta innebar att produktionens kvalitet bibehalls eftersom
brénda pellets och slackvatten leds ut ur produktionsprocessen.
Alla typer av pneumatiska transportkanaler, luftfuktighets-
hdmmande kanaler och kylkanaler kan utrustas med gnistdetek-
terings- och slackningssystem.




TILLAMPNINGSOMRADEN

Skydda krossmaskiner

Krossmaskiner skadas ofta av brander. Detta beror huvudsakli-
gen pa maskinens enorma kraft, vilken gor att den inte kénner
av eller reagerar pa fastkilade féremal. Krossmaskiner bearbe-
tar dessutom ofta material som &r mycket ldttantdndligt. Kros-
sat material kan innehédlla frimmande foremal som genere-
rar gnistor. En brand som uppstar inuti krossmaskinen begran-
sas antingen till maskinens utrymmen eller fardas vidare langs
transportsystemet.

Forebygga riskfaktorer

Atexon® gnistdetekterings- och slackningssystem dr det ideala
valet for skydd av ett krossystem. Gnistdetekterings- och sléck-
ningsenheterna ar utformade for att hindra antdndningskal-
lor (t.ex. gnistor) fran att fardas fran krossmaskinen och vidare
till annan processutrustning, exempelvis till pneumatiska trans-
portsystem. Dessutom ser ett lokalt slackningssystem med vat-
tendimma och dess utlésande flamdetektor till att eldsvador
inuti maskinen inte sprids till utrustningens omgivning. Ett
slackningssystem med vattendimma fran Atexon® anvander en
minimal mangd slackvatten. Detta for att sakerstélla att anldgg-
ningen inte adrager sig vattenskador.

Gnistdetektering
Gnistsldckning

Flamdetektering

e

Avledare/wastegate-ventil

o IEPTECHHNGGIES

HOERBIGER Safely Solutions



TILLAMPNINGSOMRADEN

Skydda elevatorer

Elevatorer som transporterar materialfléden till hogre nivder
utgor flera risker som kan orsaka dammexplosioner eller bran-
der inuti transportsystem. Vanliga antandningskallor inbegriper
gnistor som uppkommer till f6ljd av obalanserade och felinrikta-
de drivaxlar, gléd som genereras av nétning och felfungerande
lager samt heta partiklar som forekommer i materialflodet.

Forebygga riskfaktorer

Precis som vid skydd av andra typer av transportband installe-
ras Atexon® gnistdetekterings- och sldckningssystem i inlopps-
och utloppsrannor dar materialet kommer i kontakt och blan-
das med omgivningsluften.

Gnistdetektorn dr utformad for att detektera gnistor pa bara
nagra millisekunder och omedelbart aktivera slackningsenhe-
ten. En typisk slackningsprocess pagar i fem sekunder. Om flera
gnistor i foljd detekteras stanger systemet av elevatorn.

Om processen inte tal vatten kan materialflodet ledas ut ur
transportsystemet under tiden slackningsprocessen pagar.

STV Y YTy

Skydda transportband

Alla typer av mekaniska rorelser (>1 m/sek) kan generera gnis-
tor. Ett felfungerande lager eller ett fastkilat foremal inuti trans-
portsystemet kan medfora friktion och temperaturdkningar, och
dessa faktorer kan orsaka en eldsvada eller en dammexplosion.
Andra riskfaktorer inbegriper statisk elektricitet, frammande
foremdl inuti transportsystemet och dverhettning av elmotorer.

Forebygga riskfaktorer

Vid skydd av transportsystem ar det viktigt att implementera
bdde detektion och sldckning pa platsen ddr materialet tyngd-
kraftmatas neddt och samtidigt blandas med luft. Vid denna
punkt dterfinns den ldgsta materialkoncentrationen, vilket inne-
bar att stralning fran eventuella antdndningskallor enkelt kan
passera genom materialflddet och na gnistdetektorerna.

Atexon® gnistdetekterings- och slackningssystem kan anvan-
das som skydd inom en rad olika transportbandskonstruktioner.
Vanliga malsystem inbegriper trag- och béltesdrivna transport-
system samt skruvmatare.

/. Gnistdetektering

Gnistsldckning
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TILLAMPNINGSOMRADEN

Skydda trimningsmaskiner

Storst brandrisk i sdgverk foreligger under trimningsprocessen.
Denna process dr ett av de sista produktionsstegen, dar lagkva-
litativa tradelar avldgsnas och virke kapas till sin slutliga langd.
Cirkelsdgarnas snabba rotation genererar ofta gnistor. Detta kan
exempelvis intraffa nér paskjutningsanordningar fran transport-
systemet ndr sdgens klinga. Under vissa forhallanden kan gnis-
torna orsaka lokala eldsvador inuti klingans kapa. Branden kan
sedan spridas fran kdpan och vidare in i dammutsugningssys-
temet.

Forebygga riskfaktorer

Atexon® gnistdetekterings- och slackningssystem &r utformade
for att hindra antandningskallor som genereras i och runt trim-
ningsstationen fran att nd dammutsugningssystemet. Flamde-
tektorer som installeras vid sdgkdpans bdda dndar detekterar
eldsvador som uppstar i processen, varpa de omedelbart akti-
verar vattenslackningssystemet inuti kadpan sa att elden kan
slackas. Slackningssystemet dr helt automatiserat. Slackningen
avbryts ndr branden har sldckts och en installd fordrojningspe-
riod har passerat. Systemet har integrerade larmutgangar som
snabbt informerar anvdandaren om feltillstand i trimningsstatio-
nen. Detta bidrar till att undvika allvarligare haverier.

Den bdltesdrivna torkaren skyddas av ett gnistdetekteringssystem

som styr ett torrsprinklersystem som installeras ovanfér det perfore-
rade biiltet.

’ Flamdetektering
(0 Gnistslickning

Andra tillamp-
ningsomraden

Atexon® gnistdetekterings- och slacknings-
system &r det ideala valet for tidig detektion
av antandningskallor i olika typer av lokala
processer. De framsta fordelarna med Atex-
on®-systemen ar deras snabba reaktionstid
och hoga kanslighet. Slackning kan utforas
med vatten, vattendimma, koldioxid, aeroso-
ler och/eller olika typer av elektroniskt styr-
da slackningsenheter. Det allra vanligaste
sldckmedlet dr vatten eftersom det ar lattill-
gangligt och inte kraver att anvandaren vid-
tar ndgra extra steg mellan sldckningsdtgar-
derna.

Atexon® gnistdetekterings- och sldck-
ningssystem dr dessutom kompatibla med
flera olika detektionstekniker och -anord-
ningar, sdsom varme- och gassensorer.
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