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Rajahdyspaneelit

Poélyrajahdysten aiheuttavien tuhojen rajoittaminen on tarkea osa teollisuusprosessien turvallisuus-
trategiaa. Yksi kustannustehokkaimmista ja hyviksi havaituista menetelmista on kayttaa, sovelluksen
niin salliessa, maaratyssa paineessa avautuvia rajahdyspaneeleja. Rajahdyspaneelin aktivoituessa pro-
sessilaitteeseen muodostuu aukko, joka vapauttaa humahduksesta syntyneen ylipaineen ja liekkirin-
taman, jolloin laitteen jaanndspaine alenee turvalliselle tasolle. Alla oleva kaavio esittaa rajahdyksen
aiheuttaman paineennousun suljetussa prosessisailidssa. Paine (Pmax) voi nousta jopa yli 10 barg:n ja
tuhota sdilidn rajahdysmaisesti. IEP Technologies -rdajahdyspaneeli avautuu ennalta maaratyssa pain-
eessa (Pstat) ja mahdollistaa liekkirintaman ja rajahdyspaineen vapautumisen laitteesta turvalliselle
alueelle. Rajahdyspaneelin tarkoituksena on rajoittaa rajahdyspainetta (Predmax) tasolle, joka on

matalampi kuin prosessilaitteen paineenkesto.
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Paineen vaikutuksesta avautuvat paneelit voidaan asentaa edullisesti suoraan suojattavan kohteen
seinaan. Niitd on saatavilla erikokoisina, -muotoisina ja eri materiaaleista valmistettuina. Rajahdyksen
tapahtuessa paneelit toimivat aina nopeasti ja luotettavasti. Rajahdyspaneeli on erittain kustannuste-
hokas vaihtoehto, jolla voidaan rajoittaa rdjahdyksesta aiheutuva ylipaine, mutta joskus se voi olla
vain yksi osa kattavaa rajahdyssuojausratkaisua. Kattavan suojausratkaisun asianmukainen harkinta
ja suunnittelu sisaltaa tarvittaessa myds sopivat eristystavat. Suojausasiantuntijamme antavat tukea

oikean ratkaisun 16ytymiseksi omaan kayttokohteeseesi.
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GE-rajahdyspaneeli
S . T N . R

Pneumaattisella puhdistusjarjestelmalla varustettuihin ja suurta

alipainetta hyddyntaviin suodattimiin on asennettava rajahdys-
paneeli, joka kestaa pitkdaikaista tyhjid- ja ylipainevaihtelua.
GE-rajahdyspaneeli on silloin paras valinta, joka tayttda nama
vaatimukset. Kupolimaisen muotonsa ansiosta se kestaa hyvin
alipainetta ilman ylimaaraisia tukirakenteita. GE-tyypin panee-

leissa on sisaanrakennettu paineiskun vaimennus seka inte-

groidut laippatiivisteet.

Pyorea GE

Millimetria Tuumaa

Nimellishalkaisija Sisahalkaisija Ulkohalkaisija Sisahalkaisija Ulkohalkaisija
200 208 268

8.19 10.55
10.28 13.43
300 310 390

12.20 15.35

24" 610 705 24 27.76

**Taulukossa on vakiokokoiset rdjahdyspaneelit. Ota yhteyttd IEP Technologiesiin, jos tarvitset muita kokoja**
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Suorakulmainen GE

Millimetria

Sisamitta Ulkomitta Sisamitta Ulkomitta
Pituus Leveys Pituus Leveys Pituus Leveys Pituus Leveys

9.02 9.02 12.17 12.17

____

9.02 12.01 12.17 15.16

_-E-__m

787 18.11 11.02 PAWAS

____

15.16 15.75

9.72 24.02 12.87 2717

____

16.14 16.14 19.29 19.29

1. 81 24.4 14. 96 27. 56

____

19 29 19. 29 22.44 22.44

____

18.50 24.02 ANCE) 2717

____

20.67 26.30 25.39 31.02

________
____

25.39 25.39 28.94 28.94

____

24.80 28.74 27.95 31.89

—m

1000 23.07 36.22 26.22 39.37

__
____

29 53 33. 07 32. 68 36 22

____

ms 1198 24.02 44.02 2717 4717

______

1130 1210 25.39 44.49 28.54 47.64

__
__

ms 194

1020 1020 1100 1100 40.16 40.16 43.31 43.31

m8 ms 194 194 44
1130 1130 1220 1220 44.49 44.49 48 48

Lurkonis

**Taulukossa on vakiokokoiset rdjahdyspaneelit. Ota yhteyttd IEP Technologiesiin, jos tarvitset muita kokoja**
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KE-rajahdyspaneell

Jos alipaine ei ylita 60 prosenttia nimellisesta murtopaineesta, kupolimain-
en GE-paneeli ei tarjoa lisdetua. Tassa tapauksessa KE on hyva vaihtoehto
kupolimaiselle GE-paneelille. KE-paneeli on erittdin kestava ja aerody-
naamisten ominaisuuksiensa ansiosta se sopii kupolimaista paneelia parem-
min esimerkiksi sykloneihin. KE-paneelin vakio-ominaisuuksiin kuuluvat

| hyva paineiskun vaimennus, integroidut laippatiivisteet, ristivahvikkeet ja

“ taitetut reunat.

Millimetria Tuumaa

Sisdmitta Ulkomitta Sisdmitta Ulkomitta
Pituus Leveys Pituus Leveys Pituus Leveys Pituus Leveys

4.33 .42 6.69 13.78

____

8.07 .42 11.22 14.57

____

5.91 23.62 9.06 26.77

____

13.39 15.16 15.75 17.52

9.72 24.02 12.87 2717

____

16.14 16.14 19.29 19.29

____
____

12.56 30.12 15.71 33.27

____

14.76 25.79 17.91 28.94

____

14.17 27.95 17.32 3110

____

18.50 24.02 21.65 2717

____

16.54 30.31 19.69 33.46

__

788 20.67 26.30 25.39 31.02

**Taulukossa on vakiokokoiset rdjahdyspaneelit. Ota yhteyttd IEP Technologiesiin, jos tarvitset muita kokoja**

info@ieptechnologies.com




Millimetria Tuumaa

Sisamitta Ulkomitta Sisamitta Ulkomitta
Pituus Leveys Pituus Leveys Pituus Leveys Pituus Leveys

610 610 686 686 24 24 27 27
1645 1725 9.72 64.76 12.87 67.91

25.39 25.39 28.94 28.94

26.34 26.34 28.94 28.94

1020 1100 20.47 40.16 23.62 43.31

_ 1100 _ 1180 19.69 4331 22.83 46.46

29.53 29.53 32.68 32.68

_ 1420 _ 1500 16.54 55.91 19.69 59.06

1004 1064 2476 39.53 2713 41.89

31.54 31.54 34.65 34.65

_ 1350 _ 1430 19.69 53.15 22.83 56.30

8 1198 24.02 44.02 YYAVA 4717

130 1210 25.39 44.49 28.54 47.64

_ 1020 _ 1100 28.35 4016 3150 4331

_— 1000 1000 36.22 36.22 39.37 39.37

1050 1050 38.19 38.19 41.34 41.34

1000 1000 1080 1080 39.37 39.37 42.52 42.52

1727 | 666 | 1807 23.07 67.99 26.22 7114

1020 1020 1100 1100 40.16 40.16 43.31 43.31

_ 1340 _ 1420 3110 52.76 34.25 55.91

1670 1750 28.35 65.75 31.50 68.90

1130 130 1220 1220 44.49 44.49 48.03 48.03

1131 1131 1220 1220 44.53 44.53 48.03 48.03

1380 1000 1460 36.22 54.33 39.37 57.48

130 1520 1220 1610 44.49 59.84 48.03 63.39

ms 1753 1193 1828

130 1727 1230 1827 44.49 67.99 48.43 71.93

1000 2000 1080 2080 39.37 78.74 42.52 81.89

**Taulukossa on vakiokokoiset rajadhdyspaneelit. Ota yhteytta IEP Technologiesiin, jos tarvitset muita kokoja**
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KER-rajahdyspaneeli

KER-rajahdyspaneeli on hyva valinta kaikkiin jauheiden kasittelyssa ja
varastoinnissa kaytettaviin kohteisiin. KER sopii kaikkiin tehdaslaitteisiin,
joiden staattiset yli-/alipaineolosuhteet ovat korkeintaan 50 prosenttia
nimellisesta murtopaineesta. KER-paneelissa on ainutlaatuinen reuna-
vahvistus, jonka ansiosta sen voi asentaa ilman erillista laippaa. Tama pi-
enentdaa myods paneelin asennuskustannuksia. Ristivahvikkeet ja taitetut
reunat ovat KER-paneelin vakio-ominaisuuksia. Kussakin naista panee-

leista on integroitu laippatiiviste.

Millimetria Tuumaa

Sisamitta Ulkomitta Sisamitta Ulkomitta
Pituus Leveys Pituus Leveys Pituus Leveys Pituus Leveys

4.33 1.42 6.69 13.78

____ 1217 1217

8.07 1.42 1.22 14.57

____ 1201 1217 1516

5.91 23.62 9.06 26.77

____

12.40 16.14 14.37 18.11

____ 1339 1516 1575 1752
—m—m 24.02 1287 2717

13.39 17.32 15.75 19.69

____ 1575 575 | 1969 | 1969

16.14 16.14 19.29 19.29

11.81 23.62 13.78 25.59

____ n8l 24.41 14.96 27.56

12.60 25.20 14.96 27.56

____ 1256 3012 1571 3327

19.29 19.29 22.44 22.44

____

15.35 24.41 18.50 27.56

____

690 18.50 24.02 21.65 2717
490 590 570 670 19.29 23.23 22.44 26.38

**Taulukossa on vakiokokoiset rajahdyspaneelit. Ota yhteytta IEP Technologiesiin, jos tarvitset muita kokoja**
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Millimetria Tuumaa

Sisamitta Ulkomitta Sisamitta Ulkomitta
Pituus Leveys Pituus Leveys Pituus Leveys Pituus Leveys

16.54 30.31 19.69 33.46

__

26 30 25 39

23 62 23 62 25 59 25 59

__
____

2539 25.39 28.94 28.94

____

26. 34 26. 34 28. 94 28 94

____

24.41 32.28 26.57 34.45

—m

1000 23. O7 36. 22 26 22 39 37

__
____

420 1420 1500 16 54 55. 91 19. 69 59. 06

__

29.53 33.07 32.68 36.22

____

31.54 31.54 34.65 34.65

__

610 118 690 198 24 02 44. 02 2717 4717

______

130 1210 25.39 44.49 28.54 47.64

__
__

1000 1000 37.01 37.01 39.37 39.37

__

118 194

1000 1000 1080 1080 39.37 39.37 42.52 42.52

586 | 1727 | ee6 | 107 | 2307 | 6799 | 2622 | 7114 |

1020 1020 1100 1100 40.16 40.16 43.31 43.31

__

720 1670 1750 28 35 65 75 3. 50 68. 90

_ms | mg | moa | mo4 | 44 [ 44 | 47 | 47 |

N30 130 1220 1220 44.49 44.49 48.03 48.03

920 1380 1000 1460 36.22 54.33 39.37 57.48

130 1520 1220 1610 44.49 59.84 48.03 63.39

_ms | 1753 | mos | 1828 | 44 | 60 | 47 | 72 |

130 1727 1230 1827 44.49 (VASE] 48.43 71.93
1000 2000 1080 2080 39.37 78.74 42.52 81.89

**Taulukossa on vakiokokoiset rajahdyspaneelit. Ota yhteytta IEP Technologiesiin, jos tarvitset muita kokoja**

leptechnologies.com




GT-rajahdyspaneeli

Pyorea GT-paneeli on suunniteltu erityisesti laitteisiin, joissa on korkeammat
Pstat-tasot. Erityissovellukset, joissa on korkea kayttdpaine, edellyttavat
rajahdyspaneeleita, jotka avautuvat 0,1 barg:n ylittdvasta staattisesta pain-
eesta. Saatavilla oleva GT-paneelisarja on nimellishalkaisijaltaan 200-1100
mm ja sen Pstat-tasot voidaan saataa jopa 0,5 bar:iin korkeissakin pros-

essilampotiloissa.

Nimellishalkaisija Millimetria Tuumaa

_ Sisamitat Ulkornitat Sisamitat Ulkomnitat

10,6

———

122 154

———

155 186

———

194 226

-i_——

306

————

31,4 345

“——

1000 1075 39 2 42 3

**Taulukossa on vakiokokoiset rdjahdyspaneelit. Ota yhteyttd IEP Technologiesiin, jos tarvitset muita kokoja**

Tiivisteet

Kaikissa paneeleissa on tehtaalla asennetut, integroidut laippatiivisteet. Tiivisteiden
vakiomateriaali on EPDM-kumi, jota voidaan kayttaa -40 °C - +120 °C:n /'(m )
lampotiloissa. Saatavissa on myods seuraavia vakiomateriaaleja: '

Valkoinen FDA-silikoni =50 °C - +200 °C

Klinger -100 °C - +400 °C

Keraami -100 °C - +900 °C

Muita materiaaleja voidaan toimittaa pyynnosta

info@ieptechnologies.com



Lisavarusteet

Asennuskehykset
Meiltd saat myds GE- ja KE-paneelien asennukseen tarvittavat asennuslaipat. Laip-
pojen valmistusmateriaaleina ovat sinkitty hiiliteras tai ruostumaton teras.

Eristys

Eristykseen on kaytetty DIN 1259 -standardin mukaista palonkestavaa mineraaliv-
illaa. Eristysmateriaali on asennettu suoraan rajahdyspaneelin “aukkopuolelle” ja
suojattu kevyelld, vesitiiviilld alumiinikuorella. Tiiviste on kiinnitetty levyyn estaen
sitd irtoamasta paneelin avautuessa. Tyyppihyvaksyntdlaitokset ovat testanneet tu-
otetta useilla dynaamisilla rajahdystesteilla ja testit ovat osoittaneet, ettd IEP Tech-
nologisien eristysteknologia ei vaikuta paneelin suorituskykyyn tai tehoon millaan
tavalla heikentavasti. Saatavilla on eripaksuisia eristeitd prosessin tarpeiden seka

asiakasvaatimusten mukaisesti.

SE-murtumisilmaisin

Rajahdyspaneelin toimintaa voidaan valvoa IEP Technologisien SE-murtumisil-
maisimella. Se antaa signaalin rdjahdyspaneelin toimimisesta. Tiedon perusteella
voidaan tehda prosessilukitus, kuten pysayttaa prosessin puhaltimet ja sulkusyot-
timet. SE-ilmaisimet voidaan asentaa jalkikateen kaikkiin jo olemassa oleviin rajah-
dyspaneeleihin. lImaisimet soveltuvat myds elintarviketeollisuuden laitteisiin.

e =—

SE-murtumisilmaisin, WIRE

Rajahdyspaneelin toimintaa voidaan seurata myds WIRE-ilmaisimella.

WIRE-ilmaisimen kaapelisiimukka katkeaa rajahdyspaneelin avautuessa. L S —
Tasta seuraa sahkdpiirin katkeaminen ja vahva hairidsietoinen signaali. Signaalia

voidaan hyddyntaa rajahdyksen jalkeisessa prosessin ohjauksessa.

SE-murtumisimaisin, WIRE-ilmaisin

Toinen vaihtoehto on SE-murtumisilmaisimen WIRE-ilmaisin. Siihen kuuluva
kaapelisilmukka murtuu rajahdysluukun avautuessa. Tama johtaa sahkdpiirin
keskeytykseen ja jatkuvaan, vahvaan signaaliin. Signaali ilmaisee rajahdys-

luukun avautumisen, ja sita voidaan kayttaa ohjausjarjestelmassa.

ieptechnologies.com.



Liekiton rajahdyspaineen kevennys

Liekitdn rajahdyspaineen kevennys on erinomainen vaihtoehto silloin, kun tavallista rajahdys-

paneelia ei voi kayttaa. Naita kohteita ovat esi-
merkiksi rakennuksen sisalla olevat rakennuksen
osat tai kohteet, joissa rajahdyksen painetta tai
liekkirintamaa ei voida ohjata turvalliseen paik-
kaan.

Ainutlaatuiset IEP Technologiesin liekittdmat
paineenkeventimet on suunniteltu poistamaan
liekkirintama ja vapauttamaan rajahdyksen paine
ymparistdon turvallisesti. Kertakayttdisten mur-
tolevytyyppisten rajahdyspaneelien sijaan IEP
Technologiesin paineenalentimet ovat jousitoimis-
ia.

Liekitdn paineenkevennin koostuu aina kahdesta

komponentista: Toinen niista on paineenpurku-
venttiili, jota tdydentdaa mekaaninen liekinestin.
Paineenkeventimen tehtdva on estaa rajahdyspaineen nousu vaaralliselle tasolle. Liekinestinta
kaytetdan puolestaan eliminoimaan rajahdyksen aiheuttama palorintama. Samalla palokaasujen
lampdtila alenee turvalliselle tasolle. Taman vuoksi liekitdnta paineenkevenninta voidaan kayttaa
myo0s sellaisissa tiloissa, joissa perinteisen rajahdyspaneelin kayttd ei ole turvallista.

[EP Technologies -paineenkeventimet ovat muodoltaan ainutlaatuisia. Venttiililevy sulkee paineen-
purkuaukon ja kartiomainen venttiilijousi varmistaa tiiveyden ja maaratyn avautumispaineen. Liekin-
estin on kiinted osa venttiilikoteloa. Paineen noustessa venttiililevy avautuu sekunnin murto-osassa
ja vapauttaa suojatun prosessilaitteiston ylipaineen. Kuumat kaasut pakotetaan liekinestimen |api
sateittaisesti, jolloin liekit jaahtyvat. Venttiilin kartiojousi sulkee paineenkeventimen valittdmasti,
kun humahduksen aiheuttama paine alenee normaalille tasolle.

Liekitdn paineen kevennys on erinomainen ratkaisu moniin sovelluksiin. Kuten kaikilla rajahdys-
suojausteknologioilla, se sopii erinomaisesti tietynlaisiin prosesseihin. Kohteissa, joissa liekitdnta
paineenkevennysta ei voida kayttda on suojaus mahdollista toteuttaa IEP Technologiesin aktiivisella
rajahdyksen tukahdutusjarjestelmalla.

info@ieptechnologies.com



Liekittdman EVN 2.0 -rgjahdyspaineenkeventimen luotettava ja

hyvaksi havaittu rakenne tarjoavat matalan profiilin asennuk-
sen, alhaisen avautumispaineen seka erinomaisen alipainek-

estavyyden. Vakio avautumispaine on 0,05 bar +/- 20 %.

Vakio-osat on valmistettu pinnoitetusta hiiliteraksesta. Erikois-

materiaaleja on myds saatavilla. Paineenkeventimessa on vaki-

ona on avautumistunnistin. Ota yhteytta IEP Technologisiin niin

kartoitamme prosessiinne tarvittavat tehokkuusarvot (EF %)

seka paineenpurkupinta-alan.

e

@b
h
)3
@c
Pa
266EVN 2.0 499 457 252 409 n4 134 6 M12 tai 302 29
1/2”
420EVN 2.0 1260 625 400 579 150 165 8 M16 tai 465 65
5/8”
565EVN 2.0 2300 790 541 735 197 228 12 M16 tai 615 15
5/8”
735EVN 2.0 3905 970 705 910 222 260 12 M16 tai 795 200
5/8”

ieptechnologies.com




EVN 3.0

Valikoiman uusin tuote on EVN 3.0H -liekiton paineenkevennin.
Tama malli on suunniteltu kohteisiin, joissa on korkeat hygieniavaatimukset ja joissa vaa-

ditaan hyvaa paikan paalla tapahtuvaa puhdistettavuutta. Liekittdmassa EVN 3.0H -rajah-

dyspaineenkeventimessa on ainutlaatuinen elintarvikekayttéon suunniteltu silikonihuu-
litiiviste, joka mahdollistaa pinnanmyotaisen asennuksen prosessilaitteen sisalle. Tiiviste
toimii samalla myds laippatiivisteena. Ruostumattomasta terdksesta valmistettu venttiilile-
vy seka hyvin muotoiltu prosessilaitteen liitoslaippa tekevat tuotteesta taydellisen sovel-

luksiin, joissa vaaditaan matalaa rakorakennetta.

| o E—— |
i i
— |
! — \ w
| @ L — O | o
| — i
| o — —O |
' a e '
. i
I
Pk
[
@
[
Da
266EVN 3.0 499 442.2 268.6 409 106 126 6 M12 tai 302 24
1/2”
420EVN 3.0 1260 625 416.6 579 141.5 156.5 8 M16 tai 465 48
5/8”
565EVN 3.0 2300 790 562.2 735 188 213 12 M16 tai 615 90
5/8”
735EVN 3.0 3920 961 7277 910 213 251 12 M16 tai 795 140
5/8”

info@ieptechnologies.com




: e
EV 3.0 -liekitén rdjahdyspaineenkevennin
EV 3.0 on erinomainen ratkaisu sovelluksiin, joissa liekittdémalta rajahdyspain-

eenkeventimelta vaaditaan ehdotonta sulkeutumista ja tiiveytta toiminnan

jalkeen. Taman venttiilisarjan tarkeimmat ominaisuudet ovat uudelleenkaytet-
tavyys, erinomainen tarinankestavyys ja tdydellinen tyhjidnkestavyys. Sen

huulitiivisteen rakenne on samanlainen kuin hygieenisen EVN 3.0H -version.

1 |
| o © |
! P ) |
! R — i o
| A |
| — — O !
. |
I ij 1 h
Bk
I o
[ 1
Pa
266EV 3.0 499 442.2| 268.6 | 409 106 126 6 M12 tai 302 14
1/2”
420EV 3.0 1260 625 | 416.6 | 579 | 1415 | 156.5 8 M16 tai 465 325
5/8”
565EV 3.0 2300 790 | 562.2 | 735 188 213 12 M16 tai 615 64.7
5/8”
735EV 3.0 3920 961 727.7 910 213 251 12 M16 tai 795 91
5/8”

Manuaalisesti palautettavat rajahdyspaineenkeventimet (NC-optio)
Joissain erityissovelluksissa liekittdman rajahdyspaineenkeventimen automaattinen
palautuminen ei ole suositeltavaa. Ndissa sovelluksissa voidaan kayttaa NC-optiota,
joka vaatii manuaalisen palauttamisen rajahdyspaineenkeventimen toimimisen jalkeen.

Nama laitteet palautetaan manuaalisesti alkutilaansa humahduksen jalkeen. Kysy

myyntiedustajalta lisdtietoja tasta tuoteperheesta.

ieptechnologies.com, -



Toimi ndin

Rajahdysvaaraa ja sen aiheuttamia seurauksia tehtaalle ja toiminnalle ei

kannata aliarvioida. Ota meihin yhteyttg, niin kehitamme yhdessa

tehtaallenne sopivat suojausratkaisut. Ota yhteytta IEP Technologiesiin jo

tanaan!

IEP Technologies - Itdvalta
(HOERBIGER Safety Solutions)
Puh.: +43 (1) 740040

IEP Technologies - Belgia
(HOERBIGER Safety Solutions)
Puh.: +32 (478) 292669

IEP Technologies - Suomi
Puh.: +358 (10) 3253580

IEP Technologies - Yhdistynyt
kuningaskunta
Puh.: +44 (0) 1242 283 060

Eurooppa

IEP Technologies - Ranska
Puh.: +33 (0) 15803 3980

IEP Technologies - Saksa
Puh.: +49 (0) 2102 5889 0

IEP Technologies - Italia
(HOERBIGER Safety Solutions)
Puh.: +39 (045)2370762

IEP Technologies - Ruotsi
(HOERBIGER Safety Solutions)
Puh.: +46 (70) 5643306

IEP Technologies - Sveitsi
Puh.: +41 (0) 62 207 10 10

IEP Technologies - Turkki
Puh.: +90 232 484 4412

Pohjois- ja Eteld-Amerikka

IEP Technologies - Yhdysvallat
Puh.: +1-855-793-8407

IEP Technologies - Latinalainen Amerikka
(HOERBIGER Safety Solutions)
Puh.: +55 (11) 4446 7400

Aasia

IEP Technologies - Kiina
(HOERBIGER Safety Solutions)
Puh.: +86 21 6485 0855 Ext 8211

IEP Technologies - Kaakkois-Aasia
(HOERBIGER Safety Solutions)
Puh.: +65 8127 0321




