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Alivio de Explosion

Limitar los efectos destructivos de una explosion de polvo combustible en un proceso industrial es
el objetivo de toda estrategia de seguridad. Uno de los métodos mas rentables y probados para
hacer esto, cuando es permitido aplicarlo, es usar un dispositivo de alivio de explosion de ruptura,
llamado ventana de alivio. Cuando se activa una ventana de alivio de explosion, crea una abertura
en el equipo de proceso para liberar la sobrepresion de deflagracion generada y la bola de fuego,
reduciendo la presion residual a un nivel seguro. El siguiente diagrama muestra el desarrollo de
presion de una explosion en un equipo cerrado, alcanzando picos de presion (Pmax) de hasta 10
barg, que pueden destruir facilmente la mayoria de estos equipos de proceso cerrados. Una ven-
tana de alivio de explosion de IEP Technologies se rompe a una presion predeterminada (Pstat)

y permite que la bola de fuego generada y la presion destructiva se liberen a un area segura. El
objetivo de aliviar una explosion es mantener la presion maxima reducida (Predmax) por debajo de

la resistencia mecanica del equipo .
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Las instalaciones de filtros de manga con sistemas de limpieza neumatico y operacion de elevado
vacio requieren una ventana de explosion que resista a los ciclos de vacio y presion positiva du-
rante largos periodos de tiempo. Para tales requisitos, el modelo GE es la mejor opcion. Su disefio
abovedado le permite resistir a la presion negativa sin la necesidad de un soporte de vacio adicio-
nal. Las ventanas tipo GE presentan amortiguacion de picos de presion, asi como juntas de brida

integradas.
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Respiradero para explosiones GE
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Las instalaciones filtrantes con sistemas de limpieza

neumaticos y operaciones de alto vacio requieren un respi-
radero para explosiones que pueda resistir el ciclo de vacio
y la presion positiva durante largos periodos de tiem-

po. Para dichos requisitos, el respiradero GE es la mejor
eleccion. Su disefio abovedado permite la resistencia a la

presion negativa sin necesidad de un apoyo extra de vacio.

Los respiraderos GE ofrecen tolerancia a los incrementos

de presion y juntas de brida integradas.

GE redondo

Milimetros Pulgadas

1124

1214

44.25

DN Didmetro interior Outside Diam Didmetro interior Outside Diam
200 208 268 8.19 10.55
250 261 341 10.28 13.43
300 310 390 12.20 15.35
350 342 422 13.46 16.61
10]0) 393 473 15.47 18.62
450 465 545 18.31 21.46
500 494 574 19.45 22.60
600 596 676 23.46 26.61
24" 610 705 24 27.76
700 696 776 27.40 30.55
750 762 842 30 33.15
30" 768 870 30.25 34.25
$10]0) 797 877 31.38 34.53
900 894 974 35.20 38.35
36" 914 1009 36 39.72
1000 995 1075 39.17 42.32

47.80

**La tabla detalla ventanas de tamafio estandar. Contacte IEP para necesidades personalizadas**
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GE rectangular

Milimetros Pulgadas

Interior Exterior Interior Exterior
Longitud Ancho Longitud Ancho Longitud Ancho Longitud Ancho

9.02 9.02 12.17 12.17

____

9.02 12.01 12.17 15.16

_-E-__m

787 18.11 11.02 PAWAS

____

15.16 15.75

9.72 24.02 12.87 2717

____

16.14 16.14 19.29 19.29

1. 81 24.4 14. 96 27. 56

____

19 29 19. 29 22.44 22.44

____

18.50 24.02 ANCE) 2717

____

20.67 26.30 25.39 31.02

________
____

25.39 25.39 28.94 28.94

____

24.80 28.74 27.95 31.89

—m

1000 23.07 36.22 26.22 39.37

__
____

29 53 33. 07 32. 68 36 22

____

ms 1198 24.02 44.02 2717 4717

______

1130 1210 25.39 44.49 28.54 47.64

__
__

ms 194

1020 1020 1100 1100 40.16 40.16 43.31 43.31

m8 ms 194 194 44
1130 1130 1220 1220 44.49 44.49 48 48

**La tabla detalla ventanas de tamafo estandar. Contacte IEP para necesidades personalizadas**
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Ventana de Explosion KE

Si la presion negativa no es mayor al 60% de la presion de ruptura nomi-
nal, instalar una ventana abovedada no tendra ningun beneficio adicional.
Para esta aplicacion, el KE es una alternativa al GE abovedados. KE ofrece
una larga durabilidad y ventajas aerodinamicas sobre el tipo de domo, por
ejemplo en ciclones. Amortiguacion de picos de presion, las juntas de brida
o integradas, las ranuras transversales y los bordes doblados son caracteristi-
| cas estandar del modelo KE .

Milimetros Pulgadas

Interior Exterior Interior Exterior
Largo Ancho Largo Ancho Largo Ancho Largo Ancho

433 .42 6.69 13.78

____

8.07 .42 11.22 14.57

____

5.91 23.62 9.06 26.77

____

13.39 15.16 15.75 17.52

9.72 24.02 12.87 2717

____

16.14 16.14 19.29 19.29

____
____

12.56 30.12 15.71 33.27

____

14.76 25.79 17.91 28.94

____

14.17 27.95 17.32 3110

____

18.50 24.02 21.65 2717

____

16.54 30.31 19.69 33.46

__

788 20.67 26.30 25.39 31.02

**La tabla detalla ventanas de tamaiio estandar. Contacte IEP para necesidades personalizadas**
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Milimetros Pulgadas

Interior Exterior Interior Exterior
Largo Ancho Largo Ancho Largo Ancho Largo Ancho

610 610 686 686 24 24 27 27
1645 1725 9.72 64.76 12.87 6791

25.39 25.39 28.94 28.94

26.34 26.34 28.94 28.94

1020 1100 20.47 40.16 23.62 43.31

_ 1100 _ 1180 19.69 4331 22.83 46.46

29.53 29.53 32.68 32.68

_ 1420 _ 1500 16.54 55.91 19.69 59.06

1004 1064 24.76 39.53 PYAKS 41.89

31.54 31.54 34.65 34.65

_ 1350 _ 1430 19.69 5315 22.83 56.30

ms8 1198 24.02 44.02 2717 4717

_ 1219 _ 2os | 24 ] 48 | 7 | 5

130 1210 25.39 44.49 28.54 47.64

_ 1020 _ 1100 28.35 4016 3150 4331

_— 1000 1000 36.22 36.22 39.37 39.37

1050 1050 38.19 38.19 41.34 41.34

_ me ] oot | o4 | 3 | a4 | 39 ] 47 |

1000 1000 1080 1080 39.37 39.37 42.52 42.52

1727 | 666 | 1807 23.07 67.99 26.22 7114

1020 1020 1100 1100 40.16 40.16 43.31 43.31

_ 1340 _ 1420 3110 5276 34.25 55.91

1670 1750 28.35 65.75 31.50 68.90

1130 130 1220 1220 44.49 44.49 48.03 48.03

1131 1131 1220 1220 44.53 44.53 48.03 48.03

1380 1000 1460 36.22 54.33 39.37 57.48

130 1520 1220 1610 44.49 59.84 48.03 63.39

ms 1753 1193 1828

130 1727 1230 1827 44.49 67.99 48.43 71.93

1000 2000 1080 2080 39.37 78.74 42.52 81.89

**La tabla detalla ventanas de tamaiio estandar. Contacte IEP para necesidades personalizadas**
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Ventana de Explosion KER
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La ventana modelo KER es perfecta para aplicaciones estandar de
manejo y almacenamiento de polvo. KER es adecuado para equipos en
instalaciones con condiciones estaticas por encima y/o por debajo de las
condiciones de presion de hasta el 50% de la presion de ruptura nomi-
nal. Una caracteristica unica del KER es el refuerzo del borde, su disefio
permite que el KER se monte sin una brida externa, lo que reduce sus
costos de instalacion. Las ranuras cruzadas y los bordes doblados son
caracteristicas estandar del modelo KER. Cada ventana se suministra
con una junta de brida integrada.

Milimetros Pulgadas

Interior Exterior Interior Exterior
Largo Ancho Largo Ancho Largo Ancho Largo Ancho

4.33 1.42 6.69 13.78

____ 1217 1217

8.07 1.42 1.22 14.57

____ 1201 1217 1516

680 5.91 23.62 9.06 26.77

____ 16.54 nsi 1969

12.40 16.14 14.37 181

____ 1339 1516 1575 1752
—m—m 24.02 1287 2717

13.39 17.32 15.75 19.69

____ 1575 575 | 1969 | 1969

16.14 16.14 19.29 19.29

11.81 23.62 13.78 25.59

____ nsi 24.41 14.96 27,56

12.60 25.20 14.96 27.56

____ 1256 3012 1571 33.27

570 19.29 19.29 2244 22.44

____

15.35 24.41 18.50 27.56

____

690 18.50 24.02 21.65 2717
490 590 570 670 19.29 23.23 22.44 26.38

**La tabla detalla ventanas de tamafio estandar. Contacte IEP para necesidades personalizadas**
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Milimetros Pulgadas

Interior Exterior Interior Exterior
Largo Ancho Largo Ancho Largo Ancho Largo Ancho

16.54 30.31 19.69 33.46

__

26 30 25 39

23.62 23.62 2552 25.59

__
____

25. 39 25. 39 28. 94 28. 94

____

26.34 26.34 28.94 28.94

____

24 41 32. 28 26 57 34 45

—m

1000 23.07 36.22 26.22 39.37

__
____

420 1420 500 1500 16.54 55.91 19. 69 59.06

__

29 5% 3, 07 32. 68 36 22

____

31 54 3l 54 34 65 34 65

__

m8 198 24.02 44.02 2717 4717

______

645 130 725 1210 25.39 44.49 28.54 47.64

__
__

940 1000 1000 37. O1 37. 01 39 37 39 37

__

1118 194

1000 1000 1080 1080 39.37 39.37 42.52 42.52

586 | 1727 | 666 | 1807 | 2307 | 6799 | 2622 | 7114 |

4 (0740) 1020 100 100 40.16 40.16 43.31 43.31

720 1670 800 1750 28.35 65.75 31.50 68.90

130 130 1220 1220 44.49 44.49 48.03 48.03

920 1380 1000 1460 36.22 54.33 39.37 57.48

N30 1520 1220 1610 44.49 59.84 48.03 63.39

| ms | 1753 | mos | 1828 | 44 | 69 | 4 | 72 |

130 1727 1230 1827 44.49 (SYASE] 48.43 VARSKS
1000 2000 1080 2080 39.37 78.74 42.52 81.89
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Ventana de Explosion GT

La ventana redonda tipo GT esta disefiada especificamente para apli-
caciones con altos niveles de Pstat. Las aplicaciones especiales con
alta presion de operacion requieren ventanas de explosion con pre-
siones de apertura estaticas (Pstat) que exceden el estandar de 0.1
barg. La serie de ventanas modelo GT esta disponible desde DN 200
mm hasta DN 1100 mm y se puede ajustar a niveles Pstat de hasta 0.5
bar, incluso a altas temperaturas de proceso.

Tamano DN Milimetros Pulgadas

_ Dimensiones interiores Dimensiones exteriores Dimensiones interiores Dimensiones exteriores

10,6

———

122 154

———

155 186

———

194 226

-i_——

306

————

31,4 345

“——

1000 1075 39 2 42 3

**La tabla detalla ventanas de tamaiio estandar. Contacte IEP para necesidades personalizadas**

Juntas

Todas las ventanas se suministran con juntas de brida instaladas de fabrica.

El material estandar es EPDM y se puede usar de -40 °C a +120 °C. ()
Alternativamente, los siguientes materiales estandar estan disponibles: I

Silicona blanca FDA - 50 °C a +200 °C

Klinger - 100 °C a +400 °C

Ceramica -100 °C a +900 °C

Se pueden suministrar otros materiales bajo pedido.
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Accesorios

Marco de Montaje

También se puede suministrar una brida externa requerida para los tipos GE
y KE. El siguiente material esta disponible: acero al carbono galvanizado o
acero inoxidable .

Aislamiento térmico

El aislamiento consiste en una lana mineral ignifuga, segun la norma DIN 1259.
El aislamiento estd montado directamente en el lado de alivio de la ventana
de explosidon y estd protegido por una tapa de aluminio liviano con un sello a
prueba de agua. Estad unido al disco para evitar que vuele durante el alivio. El
aislamiento IEP no afecta la capacidad de alivio o la eficiencia de la ventana.
Esto ha sido probado por organismos notificados en muchas pruebas de ex-
plosion dinamica. El aislamiento esta disponible en diferentes espesores para
satisfacer las demandas y especificaciones de su proceso.

Sensor de explosion - SE

Para monitorear una instalacion, se puede instalar un sensor de ruptura mod-

elo SE. El sensor indica la apertura de la ventana de explosion de |IEP Tech-

nologies, por o que se pueden apagar equipos como ventiladores o valvulas %~_4
rotativas. Los sensores SE pueden ser adaptados a todas las salidas de ventana

de explosion en instalaciones existentes. Los sensores son adecuados para

aplicaciones en la industria alimentaria.

Sensor de explosion -SE - HT
El sensor SE esta acompafiado por el sensor HT, que también es adecuado o
para su uso a altas temperaturas.

Sensor de explosion SE - WIRE

Otra alternativa es el sensor SE - WIRE. La union del cable se rompe
cuando se abre la ventana de explosion. Esto genera la interrupcion
del circuito eléctrico y una sefial continua de alta resistencia.

ieptechnologies.com.



Alivio de explosion sin llama
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En los casos en que no se puede aplicar el alivio de explosidon estandar, debido a la ubicacion dentro de la

planta o donde no hay alivio para un lugar seguro, el

alivio de explosion sin llama es una gran alternativa.

Los exclusivos sistemas de alivio sin llama de IEP

Technologies estan disefiados para disipar de manera
segura el frente de llama vy aliviar la presiéon en el me-
dio ambiente sin la necesidad de un panel de ruptura

desechable.

Un sistema de alivio sin llama siempre es compues-

to de dos partes: una es el dispositivo de alivio, en el
que se agrega un parallamas aguas abajo. Mientras, el
dispositivo de alivio protege principalmente el peligro-
so aumento de la presion de explosion en el equipo de

proceso, el parallamas se utiliza para disipar la energia

de las llamas de combustion expulsadas en su materi-
al. Al reducir la temperatura del gas a un nivel seguro, el alivio sin llama se puede usar en areas donde seria

imposible usar con seguridad solo el alivio de explosion.

Las valvulas de alivio de explosion de IEP Technologies son unicas en su disefio. Una placa de valvu-
la cierra el agujero de alivio soportado por un resorte de valvula conico, manteniendo asi la presion
de apertura. El parallamas estd integrado en el disefio de la valvula y, en caso de explosion, la placa
de la valvula se abre en fracciones de segundo, liberando la sobrepresion en el equipo de proceso
protegido. Los gases calientes son forzados a través del parallamas en la direccion radial, enfrian-
do las Ilamas. Después de que la presion de deflagracion se disipe dentro del equipo protegido, el
resorte de la valvula reubica la placa de la valvula.

El alivio de [lama ofrece una gran solucién para muchas aplicaciones vy, al igual que con otros mét-
odos de proteccidon contra explosiones, tiene sus parametros superiores propios para ciertas con-
figuraciones. En casos donde no se puede usar, los sistemas de supresion de |IEP Technologies se
pueden ofrecer como una opcion de proteccion alternativa.
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EVN 2.0

El disefio confiable y comprobado de la valvula de alivio de
explosion sin llama EVN2.0 ofrece un montaje facil, baja presion
de apertura y resistencia total al vacio. El rango estandar tiene
una presion de apertura de 0.05 bar +/- 20%. Los componentes
de linea estandar son fabricados en acero al carbono recubierto.
Hay materiales especiales disponibles a pedido. Cada valvula
esta equipada con un sensor de deteccion de apertura estandar.
Para valores de eficiencia especificos (% EF) requeridos para el
dimensionamiento apropiado del area de alivio requerida, con-
tacte al fabricante.

e

@b
h
)3
@c
Pa
266EVN 2.0 499 457 252 409 14 134 6 M12 o 302 29
]/2”
420EVN 2.0 1260 625 400 579 150 165 8 M16 o 465 65
5/8::
565EVN 2.0 2300 790 541 735 197 228 12 M16 o 615 15
5/8”
735EVN 2.0 3905 970 705 910 222 260 12 M16 o 795 200
5/8”
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EVN 3.0

La ultima incorporacion al catdlogo es la valvula de alivio sin llama
EVN3.0H. Disefado especificamente para procesos con altas deman-
das de higiene y recursos de limpieza. El EVN3.0H presenta un sello
de silicona de calidad alimentaria y calidad unica con una geometria

interna nivelada que actua como una junta de brida Unica.

| I E—.C) |
i i
—t |
! R ' )
| @F L ) | o
i I
| a — — O |
| G — — 0 |
. |
@b h
[
Dk
|
@
|
Da
266EVN 3.0 499 442.2 268.6 409 106 126 6 M12 o 302 24
1/2”
420EVN 3.0 1260 625 416.6 579 141.5 156.5 8 M16 o 465 48
5/8”
565EVN 3.0 2300 790 562.2 735 188 213 12 M16 o 615 90
5/8”
735EVN 3.0 3920 961 7277 910 213 251 12 M16 o 795 140
5/8”
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Para aplicaciones donde solo se requiere la funcionalidad de restablec-
imiento de la valvula de alivio grande, EV3.0 es una solucion perfecta.

Reutilizable, alta resistencia a la vibracion y resistencia total al vacio son

las caracteristicas principales de esta serie de valvulas. Utiliza la misma

geometria de sellado que la version higiénica EVN3.0H.

1 |
| o I |
| P ) |
! I — i o
| A |
| — - |
i |
I ij 1 h
Bk
I ¢c
[ 1
Pa
266EV 3.0 499 4422 | 268.6 | 409 106 126 6 M12 o 302 14
1/2”
420EV 3.0 1260 625 416.6 579 141.5 | 156.5 8 M16 o 465 325
5/8”
565EV 3.0 2300 790 562.2 735 188 213 12 M16 o 615 64.7
5/8”
735EV 3.0 3920 961 727.7 910 213 251 12 M16 o 795 91
5/8”

Valvulas de alivio de explosion no rearmable, opcion NC

Para aplicaciones especiales, la funcion de rearme de las valvulas de alivio de
explosion no es necesaria. Para estas aplicaciones, se puede proveer una valvula
de alivio con parallamas no rearmable. Estos dispositivos estan disefiados para

ser rearmado manualmente después de un corte de energia. Solicite a su repre-

sentante de ventas informacion detallada sobre esta linea de productos.
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El siguiente paso

No puede permitir gue una explosion amenace su instalacion. Trabajaremos

con usted para evitar gue las explosiones industriales afecten sus resultados.

Llame a IEP Technologies hoy.
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